Alpha Metals

EF 8000

Wellenflussmittel mit geringem Feststoffanteil fur bleifreies Loten
no-clean Flussmittel

Beschreibung

ALPHA EF 8000 ist ein kolophoniumhaltiges Flussmittel, das exzellente Létbarkeit und Zuverlassigkeit bei allen
Leiterplatten, inshesondere auch bei dicht bestiickten Leiterplatten auch im bleifreien Prozess aufweist:

Das Flussmittel ist auf geringe Briickenbildung an der QFP-Unterseite mit 144 - 168 Leitern sowie Uberlegene Leistung
bei Durchstieg und Fullgrad von Durchkontaktierungen und beziiglich minimaler Lotkugelbildung ausgelegt. Darliber
hinaus ergibt es kosmetisch einwandfreie Létstellen mit ebenmaRig verteilten, nicht klebrigen Flussmittelrlickstanden.

Charakteristik und Vorteil

Pb-frei - Merkmale

aulRerst geringe Mikrolotkugelbildung bei bleifreien Anwendungen
guter Fillgrad nachgewiesen durch eine Ausbeute von > 95% in 10 mil-Offnungen
fehlerfreie L6tung an Steckern
Pin testbar
Vorteile
exzellente Ergebnisse durch bleifreies Léten an verschiedenartigen Leiterplattenoberflachen
gleichmafige Verteilung, trockene Flussmittelriickstande
geeignet flr bleifreie Létprozesse mit hoher Bestlickdichte sowie fiir alle bleifreien Lotprozesse

kann durch Sprihen oder Schaumen aufgetragen werden

Anwendung

Vorbereitung

Um gleichbleibende Létleistung und elektrische Zuverlassigkeit zu erzielen, ist es wichtig, dass der Prozess mit
Leiterplatten und Bauteilen durchgefuhrt wird, die die geltenden Anforderungen im Hinblick auf Lotbarkeit und
Sauberkeit erfullen. Vorgeschlagen wird, dass fir diese Posten Spezifikationen festlegt und die Lieferanten zusammen
mit den Lieferungen Analysenzertifikate vorlegen und/oder Abnahmeprufungen vorgenommen werden. Eine allgemein
geltende Spezifikation fur die Sauberkeit gelieferter Leiterplatten und Bauteile ist max. 5 pg/in2, gemessen mit einem
Omegameter mit erwarmter Losung.

Die Leiterplatten sind wahrend des Prozesses mit Sorgfalt zu behandeln. Leiterplatten sind stets an den Kanten zu
halten. Ferner wird die Verwendung von sauberen fusselfreien Handschuhen empfohlen.

Forderbander, Finger und Paletten missen gereinigt werden. Fir diese Art von Reinigung erweist sich der Reiniger
Bioact SC-10 als auferst wirkungsvoll.

Anwendung des Flussmittels

ALPHA EF 8000 kann durch Sprihen oder Schaumen aufgetragen werden. Im Falle von Sprihfluxen kann die
GleichmaRigkeit der Beschichtung visuell geprift werden, indem ein Stiick Karton tiber den Sprihfluxer gefiihrt wird
oder ein Stick Hartglas in der GréRRe der Leiterplatte zundchst durch den Fluxer und anschlieRend durch die
Vorwarmung gefihrt wird..
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Alpha Metals

Reinigung

ALPHA EF 8000 ist ein NO-CLEAN Flussmittel dessen Ruckstande auf der Leiterplatte verbleiben kénnen. Sofern
gewiinscht kénnen die Rickstande mit halbwassrigen Reinigern, Typ EC 7R, EC Ultra, oder sonstigen im Handel
erhaltlichen Reinigungsmitteln und Alpha 2110-Verseifungsmittel oder sonstigen gereinigt werden.

Sicherheit

Bitte das Sicherheitsdatenblatt als primare Quelle fir Informationen hinsichtlich Gesundheitsschutz und Sicherheit
heranziehen. Die Inhalation von verfliichtigten Dampfen aus Flussmittel-Aktivatoren, die bei Léttemperaturen erzeugt
werden, kdnnen Kopfschmerzen, Schwindel und Ubelkeit verursachen.

Fur die Entfernung von Flussmittel aus dem Arbeitsbereich sollten geeignete Absaugvorrichtungen installiert werden.
Ferner ist ein Abzug am Ausgang der Wellenlétmaschine erforderlich, um die Dampfe vollstandig abzuleiten. Beachten
Sie bitte wahrend des Handling und der Anwendung die erforderlichen Vorsichtsmal3nahmen. Geeignete
Schutzkleidung sollte getragen werden, um zu vermeiden, dass das Material mit Haut und Augen in Beriihrung kommt.

Maschineneinstellungen

Allgemeine Richtlinien fur die Maschineneinstellungen

BETRIEBSPARAMETER TYPISCHE PRAMETER

Spray : <1500 ug/in2 Feststoffe/in2 Doppelwelle
<1200 pg/in? Feststoffe/in2 Einzelwelle

Angewandte Flussmittelmenge

LP-Oberseite - Vorwarmungstemperatur 85 - 110 °C fir Pb-freies Loten
LP-Unterseite - Vorwarmungstemperatur 0 bis +22 °C (0 bis +40 °F) Giber Oberseitentemperatur
Empfohlenes Vorwarmungsprofil Geradliniger Anstieg zur gewiinschten LP-Oberseitentemperatur

Maximale Anstiegsrate der Oberseiten-
Temperatur (um die Beschadigung von Bauteilen |2 °C/s (3,5 °F) maximal
Zu vermeiden)
Forderbandwinkel 5-8° (6 ° von den meisten Gerateherstellern empfohlen)
1,5 - 2,0 m/min fur Einzelwelle

1,8 — 2,2 m/min flr Doppelwellen
Kontaktzeit in daar Lotstelle (einschlieRlich Chip- 1,5 — 4,0 Sekunden (2% - 3 s tblich)
Welle und Primarwelle)

Lotbadtemperatur 260 °C
bleifreie Legierung — 96,5Sn/3,0Ag/0,5Cu 255 -265°C

Forderbandgeschwindigkeit

Dies sind allgemeine Richtlinien, mit denen exzellente Ergebnisse erzielt wurden, wobei jedoch Ihre optimalen Einstellungen in Abh&ngigkeit von
Ihren Geraten, den betreffenden Bauteilen und Leiterplatten von den vorstehend genannten abweichen kénnen. Um |hren Prozess zu optimieren,
wird empfohlen, dass Sie Versuche durchfiihren, um die wichtigsten Variablen (anzuwendende Flussmittelmenge, Transportgeschwindigkeit,
Temperatur der Oberflachenvorwérmung, Lotbadtemperatur und Ausrichtung der Platten) zu optimieren.

Kontrolle

Erfolgt das Spruhfluxen in einer Drehtrommel, dann sind die Feststoffe im Flussmittel durch Hinzufigung von Verdinner
zu regulieren. Fur die Messung des Gehalts an Feststoffen wird die Verwendung von Alpha’s Flux Solids Control Kit #3,
einem Digital-Titrator, empfohlen. Fordern Sie das Technische Bulletin an fiir Einzelheiten hinsichtlich Kit und
Titrationsverfahren. Bei Anwendung einer Drehtrommel ist die Saurezahl in Abstanden von acht Stunden zu prifen. Im
Lauf der Zeit werden sich im Fluxer Riickstande und Schmutzstoffe ansammeln. Um gleichbleibend gute Lotergebnisse
zu erzielen, ist das erschopfte Flussmittel nach einer Betriebszeit von 40 Stunden auszuwechseln. Nach Entleerung des
Flussmittels ist der Behalter mit IPA grundlich zu reinigen.
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Alpha Metals

Physikalische und chemische Eigenschaften

Physikalische Eigenschaften Typische Werte Parameter/Testverfahren Typische Werte
Aussehen klagasr;(ieéllg;![be pH 5% wassrige Ldsung 2,9 (typischer Wert)
Feststoffgehalt (IPC-TM650, 2.3.34) 6,5 % empfohlener Verdinner ALPHA 425
Dichte bei 25 °C (77 °F) 0,797 g/ml Haltbarkeit 12 Monate
Saurezahl (mg KOH/q) 33,0 IPC J-STD-004 ROLO
Flammpunkt (T.C.C.) 12 °C

Diese Informationen erfolgen nach bestem Wissen und basieren auf dem letzten Stand der Technik. Sie sind jedoch keine Garantie fir die Genauigkeit
der Daten. Eine Verantwortung fiir Schaden durch diese Informationen oder den Gebrauch des Produktes wird ausgeschlossen.

(=

Cookson Electronics ASSEMBLY MATERIALS alpha metals l6tsysteme gmbh Tel.: +49-(0)-2173-8490-300
Elisabeth-Selbert-Strasse 4 Fax: +49-(0)-2173-8490-310
40764 Langenfeld (Germany) central@cooksonelectronics.com

www.cooksonelectronics.com

TB — EF 8000 Stand 05/2004 Seite 3von 3



	Alpha Metals
	EF 8000

	Wellenflussmittel mit geringem Feststoffanteil für bleifreie
	Beschreibung
	Charakteristik und Vorteil
	Pb-frei - Merkmale
	Vorteile


	Anwendung
	Alpha Metals

	Reinigung
	Sicherheit
	Maschineneinstellungen
	BETRIEBSPARAMETER
	TYPISCHE PRAMETER


	Kontrolle
	Alpha Metals

	Physikalische und chemische Eigenschaften
	Typische Werte
	Parameter/Testverfahren



